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درلوگو ایرانی            (TCP)راه اندازی مدباس
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برنامه ریزی می شود   LOGO !Soft Comfortلوگو ایتک توسط نرم افزار 

 File-New-Ladder diagram:  ایجاد پروژه جدید 

(LAD)

از مسیر زیر قابل تنظیم می باشد . انتخاب کنیم باید مدل  لوگو را  TCPبرای ایجاد مدباس 

File-Properties-Offline setting – Harware type – Type – LOGO! 

8.FS4

می توان مدل را انتخاب کردCtrl+Hیا از طریق کلید میانبر 
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لیست ادرس های مدباس لوگو ایتک 

File->Propertise->Modbus address space

با ید از ادرس های  مدباس انها استفاده کرد  که از مسیر زیر قابل نمایش می باشند  PLC  برای دسترسی به المان های مو جود در
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ایجاد مدباس سرور در لوگو ایتک ایرانی     

Tools->Ethernet Connections

.و لوگو را به صورت سرور در شبکه قرار داد. را در لوگو ایتک انجام داد TCPباید تنظیمات مدباس  HMIبرای اتصال لوگو به 
که از مسیر زیر تنظیم می شود 
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باید ادرس لوگو ایتک را که میخواهیم در شبکه ارتباط برقرار کند را وارد کنیم  IP Address  در قسمت

می باشد 192.168.1.10آدرس لوگو به صورت پیش فرض  

Subnet Mask => 255.255.255.0 

Default gateway => 192.168.1.1
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کلیک راست کرده  Ethernet Connections پس از وارد کردن ادرس  بر روی

Add server connection -> Modbus Connection
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مانیتورینگ کنیم   HMI  در این برنامه میخواهیم یک تایمر و یک کانتر را در
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با توجه به لیست ادرس های مدباس  با ید برای  پارا متر های  تایمر و کانتر ادرس رجیستر اختصاص دهیم 

Tools->Parameter VM Mapping…

24PLC



 Variable Memory Configurationنحوه اختصاص رجیستر در  

Block =
انتخاب بلوک مورد نظر 

Parameter =
انتخاب پارامتر مورد نظر از بلوک

بلوک تایمر

بلوک کانتر

پارامتر زمان جاری

پارامتر  زمان تاخیر در وصل

Address =
یم  ادرس رجیستر را وارد میکن

Type = نرم افزار  با توجه به مقدار حافظه مورد نیاز برای پارامتر خودش اختصاص می دهد Word=16bit DWord=32bit

بیت می باشد8هر واحد ادرس . ادرس های رجیستر  به صورت اختیاری وارد میشوند

واحد باشد4باشد باید اختلافش Dwordواحد باشد اگر به صورت 2باشد باید اختلافش با قبلی  Wordاگر به صورت   Typeبه با توجه 
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2باید ادرس ها بر   HMIبیت می باشند برای وارد کردن ادرس ها به 8شروع شدند و به صورت 1با توجه به لیست ادرس ها چون از •

جمع شوند  1تقسیم شوند و با 

ID 1 = زمان جاری تایمر

ID 2 = زمان تاخییر تایمر

ID 3 = شمارش جاری کانتر

ID 4 = حد روشن شدن کانتر

ID 5 = حد خاموش شدن کانتر

خواندنی می باشد HMI  در

نوشتنی می باشد HMI  در
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برنامه را به لوگو انتقال می دهیم 

برای انتقال بر روی این گزینه کلیک کرده 

ادرس لوگو را  Target IP addressدر قسمت 
وارد کرد

 WIFIیا از LANاز کارت شبکه . باشد  pcاز کدام خروجی  PLCبه  PCانتخاب اتصال 

فرستاده می شود plcبرنامه به  OKبا کلیک بر 

1 2

3

4
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برای اتصال به لوگو ایتک HMI (WECON)تنظیمات

.می باشد  WECON  :PI studioنرم افزار 

ایجاد پروژه جدید
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Name - اسم پروژه <

Location -> محل ذخیره سازی پروژه

HMI Model -> باید اترنت دار باشد HMI مدل

Connection->  اترنت PLC  نوع ارتباط با

Plc Type ->  باید ارنوع مدباس باشد PLC  مدل

باید از نوع اسلیو با شد  HMI نوع مدباس در
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برا اتصال به لوگو ایتک   HMIتنظیمات شبکه 
Project-Communication-connection

COM =   ارتباطHMI  باPLC  از نوع اترنت دار می باشد

Protocol=  TCPمدباس 

باید اترنت دار باشد MHIمدل 

 = 502Device IPلوگو را با ید وارد کنیم با پورت  IPآدر س  
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buttonایجاد یک 

وارد می کنیم Modbus address spaceمورد نظر خود را از لیست ادرس های Mادرس 

.  را انتخاب می کنیم  buttonنوع 
قطع وصل لحظه ای  وصل-قطع 

lampایجاد یک 

وارد Modbus address spaceمورد نظر خود را از لیست ادرس های Qادرس 

می کنیم

Q1

M2 = 8258        M3= 8259

M4 = 8260        M5 = 8261 

Q1 = 8193

Q2 = 8194



Numericایجاد یک 

Read Address : ادرس پارامتر مورد نظر خود را از لیست روبرو وارد میکنیم 

.جمع شوند1و با 2باید تقسیم بر  Addressهای موجود در ستون آدرس

باشد Data format 16 –bitباشد باید  wordجدول پایین  typeاگر 

باشد Data format 32 –bitباشد باید Dwordجدول پایین  typeاگر 

On-Delay :         2/2+1=2 42-------------

Counter    :         4/2+1=3 43-------------

On Threshold:   8/2+1=5 45--------------

Off Threshold:  12/2+1=7 47--------------

Input: اگر  پارامتر قابل نوشتن است باید فعال شود

قرار بدهیم 4چون ما میخواهیم یک رجیستر را نمایش دهیم یا مقدارش راتغییر دهیم باید ابتدا عدد 

Current Time: 0/2+1=1  ------ 41



پس از طراحی باید برنامه را کامپایل کنیم 

.انتقال داد HMIپس از کامپایل برنامه اگر مشکلی نداشته باشد می توان برنامه را به 

1انتقال می دهیم  HMIپس از کامپایل برنامه را به 

2

3
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